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เอกสารแนบที่ 3 
แผนการบำรุงรักษาเครื่องจักร อุปกรณ์  

และระบบหล่อเย็น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Plan
Actual (DONE)

																							SSUT	Co.,Ltd
5	Year	Master	Plan

ID TASK	NAME Group Remark

งานทีเกียวกบั
ขอ้กาํหนด กฏหมาย 
และการตรวจสอบ

มาตรฐาน Action by

Ja
n

Fe
b

M
ar

A
p
r

M
ay

Ju
n

Ju
l

A
u
g

Se
p

O
ct

N
o
v

D
ec

Main	Equipment
1 Gas	Turbine	(GTG)	4	units

GTG11
A/B/C inspection following EOH accordance with LTSA by SIEMENS Plant inspection MM
Pre-filter (CamFlo XMGT-F7) Repalcement General Routine Latest: Replace 110 PCs on 19 Jul 24 (C-inspection) ME
Final Filter Cam GT 3V-600-E12) Repalcement 3 years or euipment conndition Latest: Replace 110 PCs on 16 Apr 25 ME
Ventilation filter (Hi-Cap-G4) Repalcement General Routine Latest: Replace 18 PCs on 19 Jul 24 (C-inspection) ME
Lube Oil Analysis General Routine  Top-up 2,400 lites @6 June 2022 ME
Gas Detector calibration General Routine C&I

GT Combustion tuning (Gas heating value change)  (If necessary) C&I

GTG12
A/B/C inspection following EOH accordance with LTSA by SIEMENS Plant inspection MM
Pre-filter (CamFlo XMGT-F7) Repalcement General Routine Latest: Replace 110 PCs on 15 Jul 24 (C-inspection) ME
Final Filter Cam GT 3V-600-E12) Repalcement 3 years or euipment conndition Latest: Replace 110 PCs on 11 May 25 ME
Ventilation filter (Hi-Cap-G4) Repalcement General Routine Latest: Replace 18 PCs on 15 Jul 24 (C-inspection) ME
Lube Oil Analysis General Routine Top-up 2,400 lites @10 July 2022 ME
Gas Detector calibration General Routine C&I

GT Combustion tuning (Gas heating value change)  (If necessary) C&I

GTG21
A/B/C inspection following EOH accordance with LTSA by SIEMENS Plant inspection MM A‐RMI	(STG0	r
Pre-filter (CamFlo XMGT-F7) Repalcement General Routine Latest: Replace 110 PCs on 15 Dec 23 (C-inspection) and 1 PC on 20 Dec 24 (damaged) ME
Final Filter Cam GT 3V-600-E12) Repalcement 3 years or euipment conndition Latest: Replace 110 PCs on 17 Apr 25 ME
Ventilation filter (Hi-Cap-G4) Repalcement General Routine Latest: Replace 18 PCs on 15 Dec 23 (C-inspection) ME
Lube Oil Analysis General Routine ME
Gas Detector calibration General Routine C&I

GT Combustion tuning (Gas heating value change)  (If necessary) C&I

GTG22
A/B/C inspection following EOH accordance with LTSA by SIEMENS Plant inspection MM A‐RMI	(STG0	r
Pre-filter (CamFlo XMGT-F7) Repalcement General Routine Latest: Replae 110 PCs on 15 Dec 23 (C-inspection) ME
Final Filter Cam GT 3V-600-E12) Repalcement 3 years or euipment conndition Latest: Replace 110 PCs on 12 May 25 ME
Ventilation filter (Hi-Cap-G4) Repalcement General Routine Latest: Replae 18 PCs on 15 Dec 23 (C-inspection) ME
Lube Oil Analysis General Routine Top-up 2,400 lites @10 July 2022 ME
Gas Detector calibration General Routine C&I

GT Combustion tuning (Gas heating value change)  (If necessary) C&I

2 Steam	turbine	(STG)	2	units
STG10

Minor/Major inspection for HPT/LPT and auxiliary equipment Plant inspection ME,EE,C&I
Generator STG Minor/Major inspection (Simplified 
inspection)/(Detailed inspection) Plant inspection

EE

Lube oil Analysis General Routine ME
Control oil Analysis General Routine ME
PM Steam trap steam pipe line to  Steam Turbine ME

STG20
Minor inspection for HPT/LPT and auxiliary equipment Plant inspection ME,EE,C&I Rerplace	HPT	r
Generator STG Minor/Major inspection (Simplified 
inspection)/(Detailed inspection) Plant inspection

EE

Lube oil Analysis General Routine  Top-up 900 lites inFeb 2022 ME
Control oil Analysis General Routine ME
PM Steam trap steam pipe line to  Steam Turbine ME

4 Boiler/Heat	Recovery	Steam	Generator	(HRSG	4	units	+	Aux.	Boiler	1	unit)
HRSG	11

Calibration Instrument General Routine 18-Feb-23 X C&I
Safety valve testing General Routine 27-Jul-24 X ME
Hydrostatic test / Internal / External Inspection ตรวจเมือวนัที 3 มิถุนายน 2566 X ME
Thermo scan for HRSG General Routine Latest on 29 May 23 ME

HRSG	12
Calibration Instrument General Routine 25-Feb-23 X C&I
Safety valve testing General Routine 26-Jul-24 X ME
Hydrostatic test / Internal / External Inspection ตรวจเมือวนัที 30 เมษายน 2566 X ME
Thermo scan for HRSG General Routine Latest on 29 May 23 ME

HRSG	21
Calibration Instrument General Routine 30-Dec-22 X C&I
Safety valve testing General Routine 11-Jan-24 X ME
Hydrostatic test / Internal / External Inspection ตรวจเมือวนัที 11 เมษายน 2566 X ME Hydro	test
Thermo scan for HRSG General Routine Latest on 29 May 23 ME

HRSG	22
Calibration Instrument General Routine 30-Dec-22 X C&I
Safety valve testing General Routine 11-Jan-24 X ME
Hydrostatic test / Internal / External Inspection ตรวจเมือวนัที 16 เมษายน 2566 X ME Hydro	test
Thermo scan for HRSG General Routine Latest on 29 May 23 ME

Aux	Boiler
Calibration Instrument General Routine X C&I
Safety valve testing General Routine X ME
Hydrostatic test / Internal / External Inspection General Routine ตรวจเมือวนัที 16 กนัยายน 2566 X ME
Thermo scan for HRSG General Routine

4 Balance	of	Plant
Gas	Compressor		(FGC)	3	units
FGC	No.1

PM Interval 4000 (Level A) General Routine ME,EE,C&I
PM Interval 8000 (Level B) General Routine ME,EE,C&I
PM Interval 50000 (Level C) ME,EE,C&I xxx
Lube oil Analysis General Routine ME

Overhaul Motor Fuel gas compressor General Routine 2 Year
7/11/2019 plan to 

do on Feb 23
FGC	No.2

PM Interval 4000 (Level A) General Routine ME,EE,C&I
PM Interval 8000 (Level B) General Routine ME,EE,C&I
PM Interval 50000 (Level C) ME,EE,C&I
Lube oil Analysis General Routine ME
Overhaul Motor Fuel gas compressor General Routine 2 Year Feb-23

FGC	No.3
PM Interval 4000 (Level A) General Routine ME,EE,C&I
PM Interval 8000 (Level B) General Routine ME,EE,C&I
PM Interval 50000 (Level C) ME,EE,C&I
Lube oil Analysis General Routine ME
Overhaul Motor Fuel gas compressor General Routine 2 Year Jun-22

Cooling	tower
Cooling tower No.1 PM interval 4000 hrs General Routine Latest  31 Oct 23 ME
Lube oil Analysis General Routine ME
Cooling tower No.2 PM interval 4000 hrs General Routine Latest  31 Oct 23 ME
Lube oil Analysis General Routine ME
Cooling tower No.3 PM interval 4000 hrs General Routine Latest  2 Nov 23 ME
Lube oil Analysis General Routine ME
Cooling tower No.4 PM interval 4000 hrs General Routine Latest  3 Nov 23 ME
Lube oil Analysis General Routine ME
Cooling tower No.5 PM interval 4000 hrs General Routine Latest  6 Nov 23 ME
Lube oil Analysis General Routine ME

Air	Compressor	system
Air Compressor No.1 General Routine Latest on 10 May 22 EE
Air Compressor No.2 General Routine Latest on 10 May 22 EE
Air Compressor No.3 General Routine Latest on 10 May 22 EE
Air Dryer No.1 General Routine Latest on 10 May 22 EE
Air Dryer No.2 General Routine Latest on 10 May 22 EE
Air Dryer No.3 General Routine Latest on 10 May 22 EE

5 Electrical	Systems
Transformer	inspection
Block	1

Thermo scan for Tranformer General Routine EE
DGA Test for Transformer oil type (oil sampling test) General Routine EE

Block	2
Thermo scan for Tranformer General Routine EE
DGA Test for Transformer oil type (oil sampling test) General Routine EE

GIS	Inspection
Block 1 3 years inspection EE
Block 2 3 years inspection EE

Switch	gear	Inspection
Block 1 3 years inspection EE
Block 2 3 years inspection EE

Distribution	board	power	supply	inspection	(MCC	module	and	
ACB)

Block 1 3 years inspection EE
Block 2 3 years inspection EE

Battery	inspection 3 years inspection EE
EDG	Inspection General Routine Latest on 24 Jan 24 EE,ME
Revenue	meter	calibration General Routine

EGAT General Routine X EE
Ius General Routine X EE

1. KCE
2. KOKUYO
3. HWA FONG
4. SUMIPEX
5. TID1
6. TID2
7. LAMSOON Meter 1 and Meter 2
8. DIMET
9. BARA
10. SUMITOMO
11. APPLE FILM
12. SIK
13. THAI SEISEN
14. KOBE MIG WIRE
15. THAI KOBE
16. IP
17. SIAM PVS Meter 1 and Meter 2

6 Off	Fence
24kV/115kV	Transmission	Line EE

ตดักิ่งไม้ General Routine EE
ตรวจสอบสายส่ง General Routine EE
Thermo scan for Transmission line General Routine EE
ปรับปรุงระบบสายส่งช่วงเทศกาล General Routine EE

Steam	distribution	Piping
PM Steam trap ME
Cutting the grass at route line Steam General Routine ME
ปรับปรุงระบบท่อไอนํ้ าช่วงเทศกาล General Routine ME
Calibration Steam metering General Routine C&I

1. Lamsoon
2. IP One
3. Thai seisen
4. TS
5. TC
6. TK
7. Siam PVS
8. HWA Fong
9. BARA

7 Crane	PM	and	Load	test X
ขนาดนอ้ยกว่า 3 ตนั (ปีละ 1 คร้ัง) General Routine Latest on  May 24 ME
ขนาดมากกว่า 3 ตนั ข้ึนไป (ทุกๆ 6 เดือน) General Routine Latest on 14-15 Dec 24 ME

8 ตรวจสอบระบบดับเพลงิประจําปี Fire	Fighting	system X
Fire alram and  protection system General Routine Latest on 17-22 July 22 EE
Fire pump General Routine Latest on 17-22 July 22 ME,EE

9 Natural	Gas	System	Certificate	 ต่อใบอนุญาตสถานทีช๊าซธรรมชาติ X ME
Safety valve testing General Routine ME Safety	valve	test ส่งรายงานต่อใบอนุญาต

10 ตรวจสอบระบบไฟฟ้าประจําปี Electrical	system	inspection Latest on July 24 X EE
11 Calibration	MaintenanceTool	 General Routine Latest Aug 24 ME,EE,C&I
12 Cleaning	HVAC	,	Air	condition X

Minor (ลา้งเล็ก) General Routine ME
Major (ลา้งใหญ่) General Routine ME

13 PM	Fork	lift General Routine Latest on Jun 24 ME

Maintenance	Section

2025



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 4 
บันทึกการบำรุงรักษาเครื่องจักร  

อุปกรณ์ และระบบหล่อเย็น 
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เอกสารแนบที่ 5 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง การสื่อสารความปลอดภัย  

และบันทึกตรวจสอบข้อร้องเรียน 
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ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256802-339

ชื่อโครงการ : โครงการผลิตพลังงานไอน้ำและไฟฟ้าขนาดเล็ก (ส่วนขยาย

ครั้งที่ 1)

รอบรายงาน : ก.ค. 67 - ธ.ค. 67

วันที่ยื่นรายงาน : 05/02/2568

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 256612-50

ผู้ยื่นรายงาน : ทิพย์สุดา เพชรเกิด

อีเมล : met_jj@yahoo.com

โทรศัพท์ : 0292014589

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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